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Барри Тэйбор, управляющий  
директор Autobox Machinery Ltd

– Компания Autobox Machinery 
Ltd является английским производи-
телем многофункциональных систем 
оборудования с быстрой настройкой 
(Quick-Settm), наиболее подходящих 
для изготовления небольших и сред-
них тиражей различных типов упаков-
ки из гофрокартона. Первая продук-
ция Autobox была выпущена в 1979 г. и 
с того времени во многие страны мира 
было поставлено более 2000 станков 
предприятиям по производству гофро-
тары и фирмам – конечным потреби-
телям гофроупаковки. Серия Autobox 
предсталяет собой три разных типа 
оборудования: боксмейкеры (просеч-
ка клапанов, поперечная биговка, про-
дольная рилевка) с флексопечатны-

ми или цифровыми принтерами, про-
дольные резательно-рилевочные стан-
ки и машины для склейки. Имея более 
чем 30-летний опыт производства та-
кой продукции, компания Autobox по-

стоянно инвестирует тщательно про-
думанную программу исследований и 
разработок, направленную на совер-
шенствование производственной эф-
фективности, точности работы и удоб-
ства в эксплуатации, снижение време-
ни для настройки своих станков. В ре-
зультате в 2011 г. начался выпуск новей-
ших моделей – HIPAK Kinetic и секции 
HiCut к ним. Новая система HIPAK/
HiCut обеспечивает предприятиям-
изготовителям упаковки из гофрокар-
тона и ее конечным потребителям не-
сравненную оперативность производ-
ства. Подготовка оборудования к ра-
боте, благодаря использованию совре-
меннейшей технологии управления, 
выполняется только с помощью сен-
сорного монитора – без необходимо-
сти выполнения ручной регулировки 
и использования сменных установоч-
ных приспособлений. Все инструмен-
тальные устройства (ножи, ролики, на-
правляющие и т.д.) настраиваются ав-
томатически – обычно не более чем за 
одну минуту, а сервоприводы машины 
обеспечивают оптимальную точность 
и производительность до 1500 шт./
час. Поэтому HIPAK/HiCut – это наи-
более подходящий вариант перераба-
тывающей линии для заказчиков, име-
ющих широкий ассортимент типораз-
меров гофротары. HIPAK/HiCut пе-
рерабатывает как исходный лист кар-
тона (от микрогофры до пятислойно-
го, волна АА и плотность до 900 г/м2) 
с обрезкой отхода по длине и ширине, 
так и заранее подготовленные по раз-
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меру заготовки шириной от 100 до 2600 
мм при длине от 330мм и без ограниче-
ний; делает дополнительные продоль-
ные рилевки и вырезает соединитель-
ный клапан с удалением облоя; может 
изготавливать до 100 различных типов 
коробок и ящиков по каталогу FEFCO, 
сразу запрограммированных в памя-
ти. Отдельно станок HIPAK Kinetic 
без секции HiCut работает только с за-
готовкой развертки ящика или короб-
ки, количество типов по FEFCO – бо-
лее 50.   В этом случае вопрос получе-
ния заготовки необходимых размеров 
решается просто – HIPAK Kinetic до-
укомплектовывается ротационным 
резательно-рилевочным станком RSC 
с рабочей шириной 2400 мм.   В обо-
их вариантах каждый выбранный тип 
ящика или коробки изготавливается 
одной технологической операцией, 
что исключает необходимость при-
менения дополнительного оборудова-
ния. Встроенный компьютер сохра-
няет настройки по каждому изделию 
и позволяет быстро вызывать их из 
памяти в случае необходимости. На-
стройки по новой продукции могут 
быть запрограммированы непосред-
ственно на месте или переданы по ло-
кальной компьютерной сети. Это по-
зволяет составить график выполнения 
заказов и текущего контроля над ними 
без необходимости остановки станка.  

Кроме малых затрат времени при 
переходе с заказа на заказ, другой силь-

ной стороной новой системы Autobox 
являются возможности по типам и раз-
мерам изготавливаемых коробок и 
ящиков. До того как мы запустили сек-
цию HiCut в начале этого года,  произ-
водители гофроупаковки при необхо-
димости сделать большие оберточные 
ящики типов 0401/0403 (т. н. мальтий-
ский крест) и 0409/0411 были дей-
ствительно ограничены в своих тех-
нических возможностях. Обычно в 
этом случае применялось высекатель-
ное оборудование с использованием 
штанцформ. С выпуском   эти типы из-
делий, для производства которых ра-
нее необходимо было использовать 
высечку, наши заказчики смогут про-
изводить легко и удобно, без дополни-
тельного оборудования и лишних опе-
раций. Наша концепция разработки 
и конструирования оборудования за-
ключается в том, что станки для изго-
товления упаковки из гофрокартона 
только тогда приносят прибыль, ког-
да выполняют свою основную функ-
цию – производят коробки и ящики. 
Поэтому мы делаем все возможное для 
обеспечения минимального времени 
наладки и, по возможности, без необ-
ходимости установки сменных узлов», 
– прокомментировал на состоявшей-
ся презентации HIPAK/HiCut Бар-
ри Tэйбор, управляющий директор 
Autobox Machinery Ltd.

Кроме быстрой наладки (Quick-
Settm) и отсутствия настройки оснаст-

ки (No Tool Setting), новый HIPAK 
Kinetic является еще и наиболее эко-
номичным боксмейкером в мире – 
потребление энергии на 75% мень-
ше, чем у предыдущих моделей и ана-
логичного оборудования других про-
изводителей. Станок получил награ-
ды UK Carbon Trust – правитель-
ственной инициативы по поощре-
нию разработки энергосберегающей 
техники.

Кроме HiCut к HIPAK Kinetic 
можно подключать следующее обору-
дование:  

– модуль Die-cut, устанавливаю-
щийся в HiCut (для высечки мани-
пуляционных отверстий для рук, 
«окон» и т. п.), два устройства, у каж-
дого рабочие размеры 200 х 200 мм 

– секция одноцветной цифровой 
струйной печати (HiPrint), шири-
на поля 70 мм используется отдель-
ный компьютер, возможна установ-
ка второй печатающей головки. Про-
изводители гофротары теперь могут 
предложить своим заказчикам ори-
гинальную услугу и повысить эффек-
тивность своего бизнеса, изготавли-
вая заказанные коробки с печатью 
без расходов на ее наладку.

– одноцветной флексографиче-
ской печати (HiFlex) с размером 
поля 500 х 300 мм, настройка с помо-
щью компьютера HIPAK Kinetic 

В обоих вариантах печати тоже 
используется технология Autobox по 
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быстрой настройке (Quick-Settm).
Конструктивно предусмотрена 

возможность подключения секций 
автоматической подачи спаллетиро-
ванных листов (HiFeed – гидравличе-
ский подъемник «ножницы» с верх-
ним фрикционным толкателем) и 
укладки готовых разверток ящиков в 
стопу (HiStack), позволяя постепен-
но создать полностью автоматизиро-
ванную линию по изготовлению гоф-
роупаковки – от маленьких ящиков 
до больших обмоток и коробов обе-
рточного типа. 

Оборудование не требует мно-
го места для организации производ-
ства – достаточно всего лишь  60-100 
м2 для размещения всего комплекта, 
включая полуавтомат для склейки 
ProGluer (пример этому – успешная 
демонстрация работы такого ком-
плекта на выставочном стенде пло-

щадью 60 м2 во время участия в вы-
ставке «Интерпак 2011» в Дюссель-
дорфе с 12 по 18 мая); не нуждается в 
устройстве фундаментов, устанавли-
вается на регулируемые резиновые 
опоры и легко перемещается в лю-
бое место производственного поме-
щения. 

Все это позволяет компаниям, 
выбравшим HIPAK Kinetic, не про-
сто заменить им более старые стан-
ки (такие как Beam Slotters), а непо-
средственно использовать его при 
изготовлении не только небольших 
и средних партий изделий, но и боль-
ших, без задействования принтер-
слоттеров или высечного высоко-
производительного оборудования.

Новая система HIPAK Kinetic/
HiCut уже демонстрирует впечатляю-
щие результаты с момента ее запуска 
в начале 2011 года. Это оборудование 

уже установлено и успешно работает 
в России, Азербайджане, Польше, Ве-
ликобритания, во многих странах Ев-
ропы, в Северной Америке, Австра-
лии и Африке.

«Это новейший станок, действи-
тельно созданный для изготовления 
упаковки из гофрокартона по принци-
пу «все за одну технологическую опе-
рацию», сочетающий в себе колос-
сальную эффективность с оператив-
ностью, обеспечивающий универсаль-
ность в работе и получение дополни-
тельной высокой прибыли как большо-
му, так и малому предприятию – произ-
водителю гофротары или ее конечно-
му потребителю» – таково общее мне-
ние компаний, уже эксплуатирующих 
HIPAK Kinetic и HIPAK/HiCut.

Во время проведения выставки 
«Интерпак 2011» в мае 2011 г в Дюс-
сельдорфе HIPAK/HiCut вызвал 

Линия в сборе HIPAK Kinetic-HICut-HiFlex Резательно-рилёвочный станок  SC 164

 Станок Boxmaker 1075 Резательно-рилёвочный 
станок RSC 244
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огромный интерес у посетителей, 
многие из которых специально прие-
хали, чтобы ознакомиться с работой 
этого оборудования. В результате на 
сегодняшний день компания Autobox 
получила рекордное количество зака-
зов на свои станки, что служит хоро-
шим подтверждением наличия мно-
жества преимуществ, обеспечивае-
мых предприятиям по производству 
гофротары оборудованием Autobox c 
технологией Quick Setm.

Autobox Machinery Ltd учиты-
вает интересы предприятий с ма-
лым объемом изготовления зака-
зов небольшими и средними ти-
ражами и предлагает им на пер-
вом этапе использовать   для этих 
целей Boxmaker 1075 – оператив-
ный и удобный двухпроходной бок-
смейкер, работающий по принци-
пу «всe за одну технологическую 
операцию, но в два этапа»; идеален 
для изготовления ящиков на месте. 
Этот однофазный, полностью элек-
трический станок удобен в эксплуа-
тации и надежен в работе, позволя-
ет фирмам самостоятельно изготав-
ливать коробки и ящики из гофро-
картона по точным размерам «здесь 
и сейчас». Сервоприводные элек-
тронные устройства и установлен-
ный на рабочем столе ПК, обору-
дованный сенсорным монитором 
с несложной, легкой навигацией, с 
возможностью наполнения памяти 
типами     и размерами часто изго-
тавливаемых гофроящиков и коро-
бок, позволяют делать партии зака-
зов гораздо быстрее и проще. На-
строив Boxmaker 1075 за несколь-

ко секунд (возможности по FEFCO 
– более 50 типов, запрограммиро-
ваны заранее), можно будет произ-
водить гофроупаковку фактически 
любого размера, большую или ма-
ленькую, быстро и легко. Достаточ-
но выбрать тип коробки или ящи-
ка, ввести требуемые размеры – и 
станок готов изготовить одно изде-
лие или несколько сотен с произво-
дительностью от 400 до 800 шт./час. 
Производя упаковку из гофрокарто-
на у себя, компании сразу же значи-
тельно финансово экономят за счет 
упрощения технологических карт 
изготовления, уменьшения склад-
ских площадей и в результате се-
рьезно снижают себестоимость каж-
дого заказа. Всегда вовремя сделае-
те гофротару по требуемым разме-
рам и в необходимом количестве! 
Добавив к Boxmaker 1075 продоль-
ный резательно-рилевочный станок         
SC 164, машинку для склейки ProMelt    
и ручной промышленный степлер 
P50, заказчик получает эффектив-
ную технологическую линию по опе-
ративному изготовлению гофроупа-
ковки из подготовленных по разме-
ру заготовок шириной от 70 мм до 
2,1 м при длине от 250 мм и без огра-
ничений. Перерабатываемый мате-
риал – от микрогофрокартона до пя-
тислойного, волна АА и плотность 
до 900 г/м2. Многие предприятия 
успешно используют данный ком-
плект не только на выполнение зака-

зов в небольших и средних количе-
ствах, но и для изготовления опыт-
ных партий гофроупаковки для ис-
пытаний перед производством в 
дальнейшем аналогичных изделий 
большими тиражами на высокопро-
изводительном оборудовании.

Практически на всех континентах 
работают наши станки. Многие пред-
приятия имеют их несколько. Мы уве-
рены в том, что у заказчиков Autobox 
Machinery Ltd есть и им будет в даль-
нейшем поставляться оборудование, 
придающее новый импульс их бизне-
су и способствующее возрастанию до-
ходов. Хорошо понимаем, насколь-
ко важны наши станки для достиже-
ния компаниями и фирмами успехов 
в бизнесе, поэтому гарантируем, что 
будем продолжать поставку запасных 
частей и послепродажный сервис для 
технической поддержки оборудова-
ния в исправном состоянии независи-
мо от года выпуска.     

Для получения более подробной 
информации, связанной как с приоб-
ретением наших станков, так и с тех-
нической поддержкой, после прода-
жи обращайтесь к Александру Ясин-
скому и Ростиславу Ясинскому, ко-
торые представляют компанию 
Autobox Machinery Ltd в странах СНГ, 
Балтии и Грузии.

Все необходимые контакт-
ные данные вы найдете на  
www.autoboxmachinery.ru  

  Машинка для склейки - Promelt

  Полуавтомат для склейки Progluer
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